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起動 

ローカル版 

USBプロテクタが起動用のキーになります。USBプロテクタを挿したパソコンのみ使用可能となります。 

加工帳入力システム起動時に、パソコンに USBプロテクタを挿して使用してください。 

（プログラムをインストールできるパソコンに上限はありません） 

クラウド版 

「ユーザーID」と「パスワード」でログインしてください。 

ログインには、インターネット接続が必須となります。 

１つのアカウントにログインできるのは、１セッションです。１つのアカウントに対し同

時に複数のパソコンからログインすることはできません。 

（プログラムをインストールできるパソコンに上限はありません） 
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起動画面 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

登録 

手動による現場登録を行います。【現場登録】[手動による現場登録]を参照して下さい。 

修正 

選択された現場情報を修正します。※手動による現場登録された現場のみ使用することができます。 

削除 

選択された現場情報を削除します。※現場に加工帳がある場合、削除できません。加工帳を全て削除してから実行して下

さい。 

現場情報取込 

現場情報ﾌｧｲﾙによる自働現場登録を行います。【現場登録】[現場情報ﾌｧｲﾙによる自働現場登録]を参照して下さい。 

加工帳 

選択された現場の加工帳一覧を表示します。【加工帳一覧】を参照して下さい。※現場名をダブルクリックでも可 

加工帳エクスポート 

選択された現場の加工帳全てをエクスポート（別ファイルとして保存）することができます。 

加工帳インポート 

加工帳エクスポートで作成されたファイル（*.CSV）を読み込みます。 

※既に同名の現場がある場合は、現在ある加工帳の最後に加工帳を追加します。 

 

  

ゼネコン一覧 

ゼネコン一覧で選択された現場一覧 
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現場登録 

手動による現場登録 

現場名※入力必須 

棟 

ゼネコン※入力必須 

既に入力済みのゼネコンは、プルダウンから選択してください。 

得意先 

担当者※一名は、入力必須 

連絡電話 

担当者・連絡電話を入力後、「追加」ボタンを押して登録してください。 

メール送信先 

手動による現場登録では、入力する必要は、ありません。 

加工会社 

ユーザ管理コード 

独自の管理が必要な場合に、半角数字 6桁以内で入力してください。 

※現場情報ﾌｧｲﾙ取込による工場システムの現場コードとは異なります。 

 

 

 

 

 

 

 

外側の品種タブ、在来・ﾈｼﾞ・高強度ごとに中にある強度のタブで使用したい径

にチェックを入れます。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

在来・ﾈｼﾞ・高強度ごとに全般のタブで設定された径、強度が確認出来ます。 

１つの径で複数強度がある場合、デフォルトの入力強度にチェックを入れて設

定します。(加工帳入力画面でも設定可能です。) 

 

外側のタブ、材質で全ての品種の径、強度が確認出来ます。 

 

 

 

 

 

 

 

登録 

入力された内容で現場を登録します。 

登録のボタンを押さずフォームを閉じた場合、入力内容は、破棄されます。ご注意ください。 
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現場情報ﾌｧｲﾙによる自働現場登録 

取込 

ファイルエクスプローラが開きます。工場管理システムから出力された現場情報

ﾌｧｲﾙ(*.txt｜*.ini)を選択し現場情報を取込ます。 

登録 

取得した現場情報を登録します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

登録のボタンを押さずフォームを閉じた場合、内容は、破棄されます。ご注意ください。 

 

現場情報ﾌｧｲﾙによる自働現場登録は、工場管理システムと連携するための機能です。 

現場基本情報及び使用品種、使用径、使用強度等は、変更できません。 
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加工帳一覧 

 
 

検索 

入力日・搬入日・品種・加工方法・工区・階・部位等の条件で加工帳一覧を絞り込みます。 

ファイル出力・ファイル取込 

指定した加工帳データの出力や出力した加工帳データの取り込みを行います。※出力は、複数データ可 

クリップボード 

加工帳一覧画面の情報をクリップボードに出力します。※Excelなどに貼り付けることができます。 

階・部位別重量表 

選択した加工帳(複数可)の階部位別重量表(カットリスト)を作成します。 

新規入力 

加工帳入力画面が起動し新規の加工帳を作成します。【加工帳入力】を参照して下さい。 

修正 

選択された加工帳の加工帳入力画面を起動します。※該当加工帳をダブルクリックでも可 

コピー 

選択された加工帳をコピーし加工帳入力画面を起動します。 

削除 

選択された加工帳を削除します。 

重量表 

選択された加工帳の重量表(カットリスト)を作成します。【重量表】を参照して下さい。 

※複数加工帳選択可(品種・同加工方法が異なる加工帳を混在して作成したい場合は、オプション画面の重量表で該当

箇所にチェックを入れてください。【オプション】を参照してください。) 

加工明細書 

選択された加工帳の加工明細書帳票を作成します。【加工明細書】を参照して下さい。 

メール送信 

選択された加工帳データをメールで送信します。(複数加工帳選択可)  

【加工帳メール送信】を参照して下さい。 

※メール送信は、現場情報ﾌｧｲﾙによる自働現場登録された現場のみ使用することができます。 
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加工帳一覧 

表示中の加工帳一覧の帳票を作成します。 

加工帳移動 

選択された加工帳（複数可）を他の現場に移動します。 

※移動元の現場と移動先の現場の径・強度が一致していない場合移動できません。 

複合加工帳 

選択された加工帳（複数）を１つにまとめた加工帳を作成し加工帳入力画面を起動します。 

※品種・加工方法が異なる加工帳を１つにまとめることはできません。 

※選択されたそれぞれの加工帳に同じ形状の別図の形状が使用されかつ「別図編集」で別図のデータがある場合は、加

工帳を 1つにまとめることは、できません。 

 

 

※加工明細書又はメール送信を実行後、送信済・印刷済として重量の横に●が付きます。（全てを送信又

は、全てを集計して送信した場合、”全” 定尺物集計を行った状態で送信した場合、”定” 加工物集計を行

った状態で送信した場合、”加”に●が付きます。） 

 

対象の部分を右クリックすると●の有無を変更することができます。 
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加工帳入力 

入力 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

形状一覧の表示 

形状番号入力欄でテンキーの.(ピリオド)又は、F2キーを押すと形状一覧を呼び出せます。 

【加工帳入力】[形状一覧]を参照して下さい。 

備考の入力 

通常備考・マーキング備考の左側にあるテキストボックスに備考のコード番号を入力すると【メンテナンス】[マスタ登録]に

登録されたアイテムを呼び出すことができます。テンキーの.(ピリオド)又は、F2キーを押すと登録されたアイテムの一覧を

表示できます。【加工帳入力】[備考問合せ]を参照して下さい。 

ハンチ番号の入力 

ハンチ番号入力欄(形状入力欄の下)は、ハンチとして同じ束にしたいものにハンチ No（1～99）を入力します。 

 

 

形状図の働き入力で①、②…等働き入力欄が赤く表示されているものは、入力必須を表します。 

また、入力された値が赤く表示された場合、マスタで設定された最低の働き値を下回ったことを表します。 

 

マーキング備考は、【メンテナンス】[マスタ登録]の各形状設定にて"マーキング入力可"が設定された形状の

み入力が可能です。 

 

 

  

形状番号を入力します。 

鉄筋径・長さ・本数を入力します。 

※強度は、左側の一覧から自動で入力されます。 

備考入力 
ハンチ番号 
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全般 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

①入力する加工方法を選択します。【メンテナンス】[マスタ登録]の各形状に加工方法を設定することができます。設定さ

れた形状のみ入力することができます。 

 

②新規入力・クリア・CAD情報取込等入力された加工帳をクリアする場面で画面左側の工区・階・部位等の入力データを

クリアしないようにすることができます。 ※似たような加工帳を連続で作成するような場合に使用します。 

 

③入力対象の品種を切替えます。※品種ごとに使用する径・強度が異なる場合があるため入力データがある場合、クリア

されます。 

 

④形状番号入力時、【メンテナンス】[マスタ登録] の各形状設定でグループ設定した形状を表示出来るようにします。 

 

 

例：番号 1（生材）を入力した際、グループに設定してある 901・902が候補として表示されます。 

 

 

 

⑤ハンチ番号・備考・マーキング備考を一括で入力する機能です。 

 

入力したい対象（ハンチ・備考・マーキング）を選び入力内容を入力します。 

 

 

 

一括入力の対象は、行番号左側のチェックボックスにチェックの入っている行が対象です。 

チェックが一つも入っていない場合、すべての行が対象になります。 

 

⑥入力完了のボタン押下時に行われる切寸チェックを無効にします。例:STRなどで意図的に余長よりも爪を短くしている

場合などにご使用ください。 

  

① 

④ 

⑤ 

② 

③ 

⑥ 
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CAD情報取込 

DINCADから集計されたデータを取込みます。【加工帳入力】[CAD情報取込]を参照して下さい。 

ファイル出力・取込 

加工帳ファイル(*.datx)の出力・取込を行います。 

メール送信 

加工帳データをメールで送信します。【メール送信】を参照して下さい。 

重量表 

入力された加工帳の重量表(カットリスト)を作成します。【重量表】を参照して下さい。 

加工明細書 

入力された加工帳の加工明細書を作成します。【加工明細書】を参照して下さい。 

特殊計算 

千分率計算・階段の段筋計算・三角関数計算が行えます。 

ハンチ入力 

ハンチ入力画面を起動してハンチ入力を行います。【加工帳入力】[ハンチ入力]を参照して下さい。 

集計 

入力されたデータを集計します。 

定尺集計 

入力されたデータの定尺物のみを抽出して集計します。 

加工物集計 

入力されたデータの加工物のみを抽出して集計します。 

各集計は、行番号にチェックが入っている場合、チェックの入った行が集計の対象となります。 

 

集計された状態で「新規登録」を実行すると集計された状態の新しい加工帳を作成することができます。 

集計された状態の加工帳が欲しい場合や定尺ものと加工物を別の加工帳にしたい時などに使用します。 

行指定 

指定した行にジャンプします。 

行挿入 

指定行の上に新しい行を挿入します。 

行削除 

指定行を行ごと削除します。 

行クリア 

指定行に入力されたデータをクリアします。 

新規入力 

新規の加工帳を作成します。 

クリア 

入力されたデータを全てクリアします。 

入力完了 

入力されたデータを加工帳として保存します。 

形状変換 

既に入力されている形状を指定下形状に一括で変換します。 

 

 

左側が変換対象の形状・右側が対象形状の変換後の形状になります。 

 

 

 

 

 

変換先に引き継げない働き、マーキング備考、ハンチ Noは、破棄されます。 

例：変換元 働き①300、②500、③350 変換先の形状には、働きが①、②しかない場合、①300、②500 と

なり③の働きは、破棄されます。 
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別図編集 

形状番号 95・96・97・98・99は、別図の形状番号です。このいずれかの形状番号が入力されている場合、 

別図を描画・編集することができます。 

 

 
 

 

行コピー 

チェックが入った明細行を他の加工帳又は、新規の加工帳の末尾にコピーします。 

末尾にコピー 

チェックが入った明細行を現在の加工帳の末尾にコピーします。 

絵符 

チェックが入った明細行を絵符出力します。 
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CAD情報取込 

取込 

DINCADで集計したデータから加工帳を作成します。 

集計したデータに品種(在来、ネジ、高強度)や加工方法(在来・精密、溶接、Tヘッド、DBヘッド)が混在している場合、 

品種、加工方法を選択し個別に加工帳を作成します。 

 
 

集計したデータが品種、加工方法が混在している場合、選択して個別に加工帳を作成する必要があります。 

例としてネジ筋と在来筋を混在して集計した場合、ネジ筋の加工帳・在来筋加工帳をそれぞれ作成する必要

があります。 

DINCAD で集計されたデータは、次に DINCADで集計するまで残っているので何度でも取り込めますが

作成し忘れ等にご注意ください。 

 

データ７の処理 

CADの属性文字の７番目の値に文字列が入っていた場合、備考又は、マーキング備考に取り込むことができます。 

どちらに入れるか選択できます。 

 

エラー処理 

DINCADから集計されたデータにエラーがある場合、以下の画面が立ち上がります。 

 
赤く反転しているところがエラー値です。(例:CADで D29の鉄筋を集計したが加工帳側で D29を使用する設定にして

いない場合など)エラー値は、手入力により修正することができます。正常な値に変更されると赤い反転が無くなります。 

この修正は、CADデータ修正しているわけではありません。修正は、CAD側には、反映されません。 

 

 

 

 

 

 

形状番号 95-99の別図形状など、使用する品種が設定されていない形状は、上記のような画面が立ちあがります。 

品種を選んで取込ボタンを押してください。 
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ハンチ入力 

 

入力したい形状を入力した状態で ”ハンチ入力” ボタンを押して

ハンチ入力の画面を起動させます。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

①各働きの開始値と終了値を入力します。 

固定値（値が変わらない場合）の場合開始値のみの入力して下さい。 

ピッチのチェックボックスにチェックを入れると開始値と開始値からのピッチを指定できます。 

 

②ハンチの段数を入力して下さい。 

 

③ハンチ一段ずつに対する本数を入力します。 

 

④切寸の開始値と終了値を入力します。 

ピッチのチェックボックスにチェックを入れると開始値と開始値からのピッチを指定できます。 

切寸を自動計算するにチェックを入れると働きから切寸を自働で計算します。 

 

⑤備考・マーキング備考を入力できます。入力するハンチ段数全てに適応されます。 

テンキーの.(ピリオド)又は F2キーで備考問合わせを呼出せます。【加工帳入力】の[備考問合わせ]を参照して下さい。 

 

⑥働き及び切寸の 10mm以下の処理を指定します。 

 

確定ボタンでハンチのデータが入力されます。挿入位置は、開始行から割込みで挿入されます。ハンチ番号

は、自働で割り振られます。 

  

① 

② 

③ 

④ 

⑤ 

⑥ 
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備考問合せ 

 

 

 

 

 

 

 

 

各所にある備考・マーキング備考の入力欄の左側のボックスでテンキーの.(ピリオド)または、F2キーを押すと備考問合せ

画面を呼び出すことができます。※コード番号を直接入力し名称を呼び出すこともできます。 

 

マスタ(基本情報)に登録された備考一覧が表示されます。 

 

備考一覧の内容は、メンテナンス→マスタ登録から編集が可能です。【メンテナンス】[マスタ登録]を参照して下さい。 

 

  

入力した内容から検索できます。 

選択された名称を入力します。 

（行をダブルクリックしても入力可能です。） 
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形状一覧 

 

 

加工帳入力画面の□部分でテンキーの.(ピリオド)または、

F2キーを押すと形状一覧画面が起動します。 

※形状ごとにカテゴリされた加工方法と加工帳の加工方法

が一致している形状が、選択可能な状態で表示され、それ

以外の形状はグレーアウトされて表示されます。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

図形につけられたラベルで表示図形を絞り込めます。 

最大 3項目までネストできます。 

ラベル項目の追加・削除を行います。 

削除した場合、各図形につけられたラベルも削除されます。 

選択された図形に対するラベルを編集します。 

選択された図形を挿入します。 

図形をダブルクリックしても挿入できます。 
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絵符  

入力した加工帳から５分割又は、１０分割の絵符出力を行います。 

加工帳一覧の画面の「絵符」ボタンで呼び出します。 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   図 左５分割 右１０分割 

 
  

絵符ボタン選択後、下の画面から 5分割又は、

１０分割の選択が可能です。 

※分割数に応じた絵符用紙が必要です。 
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重量表 

 

入力した加工帳から重量表(カットリスト)を作成します。 

加工帳一覧の画面又は、加工帳入力画面の「重量表」ボタンで呼び出します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

加工帳一覧の画面から複数の加工帳から重量表を作成する場合、初期設定では同品種・同加工方法の加

工帳である必要があります。異なる品種・加工方法の複数加工帳から作成する場合は、オプションで機能を

有効にできます。 

加工帳入力画面から重量表を作成した場合、日付は、搬入日が適応されます。 

加工帳一覧の画面から複数の加工帳を対象に重量表を作成した場合、日付及び階・部位は、空欄で出力さ

れます。 

定尺換算は、【メンテナンス】[マスタ登録]「適材」のデータをもとに換算しています。 

重量表に出力される会社名・住所・電話番号は、オプションで設定できます。 

 

 

 

  

本数の編集ができます。 

Excelファイルで出力します。 

印刷用帳票プレビューを表示します。 
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加工明細書 

加工明細書が作成出来ます。 

 

加工帳一覧の画面又は、加工帳入力画面から「加工明細書」ボタンを押すと以下の画面が起動します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

通常                 定尺詳細表示                別図詳細 

 

 

 

 

 

  

重量を非表示にします。 

１行ごとに使用する定尺材

長さ、本数を表示します。 

加工帳の形状に別図形状

(95.96.97.98.99)が入力されている場合

使用可能になります。チェックを入れると

加工明細書の最後のページに別図詳細

を追加します。 
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メール送信 

加工帳入力画面又は、加工帳一覧画面で加工帳を選択(複数加工帳選択可)して「メール送信」ボタンを押すとメール作

成画面が起動します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

この機能は、送信先の工場管理システムが必要です。「現場情報ﾌｧｲﾙによる自働現場登録」した現場のみ

使用できます。 

別図の形状番号が使用されていて別図のデータが作られていない場合、送信できません。別図編集フォー

ムが開くので別図を描画してください。 

搬入日が過去の加工帳は、送信できません。 

 

 

  

工場管理システムに加工帳をメール送信します。 
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メンテナンス 

マスタ登録 

 

起動画面上部のメンテナンス→マスタ登録から起動します。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

全般 

カテゴリ＼機能 新規 変更 削除 インポート・エクスポート 検索 

階 ○ ○ ○ ○ ○ 

部位 ○ ○ ○ ○ ○ 

備考 ○ ○ ○ ○ ○ 

適材※ 編集 × × ○ × 

品種 × × × ○ × 

材質 × × × ○ × 

径 × × × ○ × 

形状※ ○ ○ ○ ○ ○ 

加工方法 ○ ○ ○ ○ ○ 

 

※個別説明有 

 

  

カテゴリ 

・インポート 

エクスポートされた CSVファイルを取り込みます。 

・エクスポート 

選択された項目を CSVファイルで出力します。 

 

編集したマスタを他の PCの加工帳入力システム

にコピーしたい場合やバックアップで使用します。 
新しい項目の追加 

項目の編集 項目の削除 
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適材 

重量表（カットリスト）を作成する等定尺材の適材を確認・編集できます。 

 
 

 
 

 

 

 

 

  

編集 

選択した行を削除します。 

選択した行の上に新しい

行を挿入します。 

[切寸 To] [定尺長]のみ編集可能です。 

[切寸 From]は、上の行の[切寸 To]+1になります。 

[取り数]は、[切寸 To]と[定尺長]から自動計算されます。 

編集を確定します。 
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形状 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

DINCAD又は DINCAD2の

計算式・余長設定ファイル(ini)

を出力します。 

形状行の左側チェックボックス ONの

行の形状マスタを削除します。 

※使用中の形状は、削除できません。 

エクスポートされた形状マスタファイ

ル(zip)を取り込みます。 

取込時、既存のマスタをクリアして取

り込むか追加して読み込むか選択し

ます。 

 

検索対象の行にジャンプします。 

選択された形状のラベルを編集します。 

新規：新規形状を追加します。 

※自由追加枠で追加することができます。 

 

編集：選択された形状を編集します。 

※形状の行をダブルクリックでも可 

形状行の左側チェックボックス ONの行の

形状マスタファイル(zip)を出力します。 

DINCAD又は DINCAD2の

計算式・余長設定ファイル(ini)

を取り込みます。 
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形状マスタ編集 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

①形状番号(自由追加枠では、新規登録が可能です。指定範囲内の番号を使用できます。) 

②加工方法のカテゴリを設定します。 

③使用できる品種を設定します。 

④ハンチ番号の入力を許可するかを設定します。 

⑤マーキング備考の入力を許可するかを設定します。 

⑥加工帳入力画面で「形状グループを表示する」の機能を ONにした場合のグループ番号を設定します。 

⑦形状図の参照先を設定します。（既存のファイルから形状図を読み込む場合） 

⑧形状図をペイントツールで作成します。(⑧※) 

⑨切寸を計算する為の余長を設定します。一括入力ボタンで複数の品種を同時に設定することもできます。 

※伸びなどを設定したい場合、マイナスの値を入力してください。 

⑨切寸を計算する為の計算式を設定します。 

※働きを表す①②などは、全角の環境依存文字、+-/*()等の計算式は、半角で入力してください。 

⑩ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

① 

② 

③ 

④ 

⑤ 

⑥ 
⑦ 

⑧ 

⑨ 

⑩ 

使用する働きを設定します 

チェックを入れると入力必須になり

未入力のまま加工帳を登録できな

いようになります。 

ドラッグで移動できます 

ダブルクリックでオプション

画面を呼び出せます。 

寸法： 

未指定の場合、通常入力になります。他の働きを

指定した場合、未入力時、指定した働きの値が自

動で入力されます。 

固定値：加工帳入力時、働きに指定した値が入

力された状態で渡されます。再入力も可能です。 

 

加工帳・絵符プレビュー 

編集を確定 

⑧※ 
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履歴データ削除 

削除した現場は、データベースに履歴として残っています。こちらの機能から履歴も完全に削除することができます。 

 

メール設定 

別途、「加工帳入力システム_メール設定方法」という資料をご用意しております。そちらをご覧ください。 

 

オプション 

 
 

ログ出力 

ログファイルの出力設定を行えます。 

加工帳入力 

加工帳の入力設定・集計設定などの設定を行えます。 

適材処理 

チェックをいれ最短定尺長さを設定すると入力行の(切寸 X本数)が設定した最短定尺長を下回る場合、設定した最短定

尺長さの定尺材から定尺材を算出します。 

重量表 

複数の異なる品種・加工方法の加工帳から重量表を作成する機能の有効無効を設定できます。 

重量表に出力する会社名・住所・電話番号の設定を行えます。 

加工帳明細書 

加工帳のフォント・会社画像を編集できます。 

加工帳の働きフォントサイズは、「９」に設定されており働きの配置も「９」で最適化されています。 

サイズを変更した場合、図形に働きが被ってしまうなどの現象が起こります。【メンテナンス】[マスタ登録]「形

状」からすべての形状の働き位置を調整する必要があります。 

絵符出力 

絵符オプションでの出力順序を設定できます。 

その他 

表示の設定・デフォルト搬入日の設定・自動更新の設定などを行えます。 

DB取込パス設定 

データベースのパス設定を行えます。※通常は、変更しないでください。 
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形状図エクスポート 

 
 

加工帳入力システムで使用している形状一覧を出力することができます。 

 

形状マスタをバックアップから復元する 

自動更新により形状の余長などを更新する場合があります。ユーザーが設定した余長が意図せず自動更新で更新されて

しまった場合、こちらから自動更新前の状態に戻すことができます。 
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このアプリケーションは、自動更新により、機能の修正や追加が行われます。 

画面や機能が最新のものと異なる場合がございます。 

最新の機能や画面につきましては、販売店・開発元にお問い合わせください。 
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